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Estanterias para paletizacion compacta

Almacenaje por acumulacién: gran aprovechamiento del espacio disponible
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Caracteristicas
generales del
sisterna compacto

Elsistemade paletizacion
compactaestadesarrollado
paraalmacenar productos
homogéneos, congran cantidad
de paletas porreferencia.

Es el sistema que permite lamaxima
utilizacién del espacio disponible,
tanto ensuperficie comoen altura.

Este tipo deinstalaciones estan
constituidas por un conjunto de
estanterias, que forman calles
interiores de carga, con carriles de
apoyo para las paletas. Las carretillas
penetran endichas callesinteriores
con la cargaelevada porencimadel
nivelen el quevaaserdepositada.

Cada calle de carga estéd dotada de
carriles de apoyo aambos lados,
dispuestos en distintos niveles, sobre
los que se depositanlas paletas. La
elevadaresistencia de los materiales
gue forman este tipo de estanterias
permite el almacenaje de paletas de
grancarga.

2 Estanterias para paletizacion compacta
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Generalmente, el sistema
compacto admite tantas
referencias como callesde carga
existan. La cantidad de paletas
dependeradelaprofundidady
alturadelas calles de carga.

Esaconsejable que todoslos
productos almacenadosen
unacalledecargaseandela
misma referencia para evitar
manipulacionesinnecesarias de
las paletas. La profundidad de
cada calle dependera del nimero
de paletas por referencia, del
espacio aocupary deltiempo que
estén almacenadas.

La capacidad de almacenaje del
sistema compacto es superior
aladelsistema convencional,
taly como quedareflejadoen
los dibujos siguientes. Estos
presentan un mismo local con
tresdistribuciones diferentesy
distinta capacidad.

4 Estanterias para paletizacién compacta

Caracteristicas generales del sistema

Distribucion convencional

Superficietotal destinadaaalmacenaje: 858 m?

= Capacidad: 306 paletaspor nivel.
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Capacidad: 383 paletaspornivel (200 paletasencompacta

Eshabitual combinaren

y 183 paletasen convencional).

un almacén las estanterias

convencionalesylas

compactas, dedicandoel

sistema compacto paralos
productos de gran rotacion.
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" Caracteristicas generales del sistema
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Gestiondelacargaen , ! l ! l ! |
estanterias para paletizacion | | ] | '
compacta ' ] . I ' l ' l | ]
Drive-in 1 ! 1 ! l
Eslaformamashabitual de gestionar
lacargaenelsistemacompacto. Las T T T T T |
L. .

estanterfas funcionan como almacén " i > -
de depdsito. Disponen de un tnico

pasillode acceso, dondelacargayla
descargase hacenenordeninverso.

Ordendecarga:A,B,C,D
Ordendedescarga: D, C,B, A

SistemaLIFO (LastIn-First Out), la tltima
cargaen entrares laprimeraensalir.

Drive-through
Lacarga se gestiona en este caso -
I, . - e A—r—
utilizando las estanterias como ! 1 L ;
almacén regulador, con dos accesos
alacarga, unoacadaladodela
estanterfa. Este sistema permite
regular las diferencias de produccion,
por ejemplo, entre fabricaciony
expedicién, entre produccién fase 1y
fase 2 o entre producciony muelles
de carga.

Ordendecarga:A,B,C,D
Ordendedescarga: A, B,C,D

SistemaFIFO (FirstIn-First Out), laprimera
cargaenentrareslaprimeraensalir.
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Carretillas elevadoras

Las carretillas elevadoras se
introducenenlas calles de
almacenaje conlacargaelevada
porencimadelnivelenelqueva
aserdepositada. Las carretillas
utilizadas en el sistema compacto
sonlas contrapesadasylas
retractiles.

Adiferencia del sistema
convencional, las paletas se

han de manipularensentido
perpendicular asus patines
inferiores. En estanterias de
paletizacion compacta, la carretilla
deposita la paleta asentando los
patinesinferioresenlos carriles de
apoyo. El esfuerzo de los patines
inferiores es muy alto, porlo que
las paletas que se utilicen deben
estaren dptimas condiciones.

Enlos dibujos siguientes se aprecia
laforma correctade colocarlas
paletas (figura 1).

Soélose pueden colocar las paletas
en el sentido contrario cuandosu
resistenciayrigidezlo permitan,

y dependiendo del pesodela
mercancia. Ademas, hay que
comprobar quela carretilla pueda
entrarenlacalle.

Silamercanciasobresaledela
paleta, las cotas Ay B (medidas de
la paleta) pueden ser diferentesa
A’yB’ (medidas de lamercancia), lo
queinfluye enlasdimensionesde
las estanterfasy soportes, como se
indica en el apartado Holguras.

";h — ==

Figura1

8 Estanterias para paletizacién compacta www.mecalux.pe
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Alcircularlas carretillas por el
interior de las calles de almacenaje,
esnecesario calcularlos margenes
necesarios para que puedan trabajar
conseguridad. Existen ciertas
medidas que deben tenerse en cuenta
alahoradedisefarlainstalacion:

A.  Anchototaldelacarretilla.
Se exige unaholguraminima
por cadaladodelacarretilla
de 75 mm hastalos elementos
verticales de la estanteria.

La cota X, distanciaentrelos
puntales, debe contemplarla.

B.  Estructurade proteccion del
operario. Serequiere una
holguraminimade 50 mm
hasta los carriles de apoyo (cota
Y).

CyD. Alturadelabasey proteccion
delacarretilla. Ha de salvar con
holguralacotaZ ylacotaY.

E. Alturamaxima de elevacion.
Debe ser como minimo 200 mm
superioralacotaW.
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Principios de calculo

Normasy recomendaciones Criterios de calculo

Mecalux dispone de un potente
programa informatico de calculo
queimplementalos aspectos mas
relevantes de las anteriores normas
yrecomendaciones, tales como:

Mecalux realizalos calculos delas
estanterias compactas siguiendolos
principales criterios de:

- Eurocodigo 3
- DirectrizFEM 10.2.07 (Design of

Drive n Pallet Racking) - Coeficientesde seguridad tanto

de mayoracién de cargas como
de minoracién del material.

- Situaciones de carga especificas
paralosestados Ultimosy
estados de servicio.

- Apoyo minimo de las paletas
sobreel carrilde 20mm
cuandolaunidad de cargaesta
desplazada, considerandoel
casode carga que aporta mas
deformacion en la estanteria.

- Célculoen2°orden.
- Estructuramodelizadacon

imperfecciones globalesy
locales.

10 Estanterias para paletizacion compacta www.mecalux.pe



Paletadesplazada

Apoyominimo 20mm

Flechamaximadelos carrilesde
apoyodelas paletas

Laflecha o deformacién maxima

del carrilde apoyo de las paletas
selimita aladistanciaentre
apoyos/200. Al tratarse de perfiles
abiertosy de formas no simétricas,
lacomprobacion de los carriles se
efectia mediante ensayos realizados
en laboratorio.

Coeficientes de seguridad
Laseguridad estructuralde una
instalacion se consige adoptando
los siguientes coeficientes:

- Coeficientes de ponderacion

de acciones queincrementan
lasaccionesocargasa
considerar. Estos coeficientes
varian en funcion del &mbito

geograficoypuedenserde 1,35,

1,4001,50.

- Coeficientes de minoracion
delmaterial quereducenlas
caracteristicas de los materiales
empleados. Estos coeficientes
varian enfuncién del dmbito
geograficoypuedenserde
101,10.

Figura4.Ejemplodeensayode carril
para paletizacién compacta.
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Principios de calculo
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Estabilidad de las estanterias
Las estanterias han de garantizar
suestabilidad tanto transversal
como longitudinalmente. El plano
longitudinal esel paralelo alos
bastidoresy el plano transversal
eselperpendicularalas callesde
almacenamiento.

/
I_HTII |‘

Estabilidad longitudinal
Laestabilidad se asegura porlarigidez
delosbastidoresy delas diagonales

y por estar éstos unidos entre si
porlos propios carriles de apoyo.

Estabilidad transversal

Sedispone de tressistemas Larigidez se obtiene porlaunion

constructivos basicos que garantizan delos puntalesylarguerosmasel

la estabilidad. grado de empotramiento conseguido
entre los pies delos puntalesy el suelo

Sistema constructivo 1 gracias adosanclajes.

Sistema constructivo 2

Estabilidad de lasestanterias
enelsistema constructivo2 con
acceso Unicoodoble.

Estabilidad delas
estanteriasenel
sistema constructivo 1.

12 Estanterias para paletizacion compacta www.mecalux.pe
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Ademasdeloconsideradoenel
sistema constructivo 1, se colocan
callesderigidizaciony arriostados
superiores que transmitenlos
esfuerzos horizontales directamente
alsuelo.

Sistema constructivo 3
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Sesustituyen las calles derigidizacion
por arriostados verticales colocados
en laparte posterior (en estanterias de
un acceso) o central (en estanterias de
doble acceso).

Laeleccion del sistema constructivo
dependeradelaalturadela
estanteria, del peso delas paletas, de
la profundidad de la calley del uso.
Cuandosetratade unsistemadrive-
through sélo se puede emplearel
sistema constructivo 1y 2.

Estabilidad delas
estanteriasenel
sistema constructivo 3.
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Principios de caculo
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Calculode puntales

El puntal es el elemento principal de
las estanterias compactasy, por tanto,
su célculodebe ser muyriguroso. A

diferencia deloque ocurre enotros relevantes tomados en consideraciéon

sistemas de almacenaje, en este tipo de acuerdo con lanorma Eurocédigo
de estanterias el puntal estd sometido 3yladirectriz FEM 10.2.07.

nosolo afuerzasde compresion sino
también deflexion, porlo que es
necesario dotaral puntal delainercia

Mecalux dispone de un potente
programa informatico de calculo
gueimplementa los aspectos mas

necesaria.
1 FEETAL TIRO mL MR M L YRR &) e m
H' ' 'F i, ﬁl ;-*.i|;,
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i- -411 M "n.;.‘: I i
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| | HI ¥ i.l‘|_ 1 | ¥ | ! i I “il?, " lll"!l CARGA ' canoas cossromades
CABSA BOMINAL ==> MALLA 0E ELENEWTCS Figura7.Combinaciondecargaenelcalculodel puntal.
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Los puntales utilizados como
resultado de dichos calculos se

han desarrollado con geometrias
especificas para cadatipode
instalaciény cubren todaslas
necesidades de almacenaje en funcién
delaaltura, lacargayladistribucion de
lainstalacion (figura 8).
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Figura8.Puntalesempleados.
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Componentes
basicos

AVAY,

77

A—
7 '\ -~}

Bastidor

Larguero compacta
Cartela

Carril GP7

Carril C

Pie puntal

o vk WwWwN =

16 Estanterias para paletizacion co

7. Placasdenivelacion

8. Anclajes

9. Callederigidizacion (sistema
constructivo 1)

10.Atirantado superior (sistema
constructivo 2)

11. Carril gufa (opcional)

mpacta www.mecalux.pe



Bastidores

Formados por dos puntales

con lasdiagonales, piesy accesorios
correspondientes. Van ranurados
cada 50 mm paraencajar los largueros
ysoportes. El fondo del bastidor

viene definido porlas dimensiones
delacalle de almacenaje, laaltura, la
mediday el peso de las paletas.

Pie puntal

Forma parte del bastidor. Preparado
para admitirdos anclajesylas placas
denivelacion.

Larguero superior

Unelos bastidores entre sipor
la parte superior, formando un
portico.

Carriles guiay punteras

Favorecen las maniobras de las carretillas en sus
desplazamientosy reducen la posibilidad de dafios
accidentales. Pueden ser de simple o doble perfilen

funcién dela carretilla que se utilice.

Carril GP7

Perfil de apoyo de paletas fabricado
con chapade acero galvanizado, de
formas triangulares, que permite el
centraje de las paletas, con un minimo
de pérdida de espacioen altura

(50 mm). Los perfiles se apoyany unen
alos puntales mediante cartelas GP7.

Carril C

Perfil de chapa de acero, en forma
de Cde 100 mmde altura parael
apoyo de las paletassin centraje. Se
utiliza cuando las cargas sobrepasan
las paletas, apoyandosey uniéndose
alos puntales mediante cartelas C.

T MECALUX 17



Holguras

Sistema constructivo Figura1
con carril GP7

El carril GP7 eselidoneo cuando
todaslas paletas aalmacenar
tienen las mismas dimensiones,
yaque permite centrarlasy evitar
que lamercanciachoque contrala
estructura lateral de las estanterias.

Las formas triangulares del soporte
GP7ledanunagran capacidad de
carga perdiendoen alturatan sélo
50 mm (parte del perfil que queda
debajodelapaleta), loque permite
reducirlaalturaentre niveleso
aumentar las holguras de trabajo
(figura 1).

Elancho dela calle viene definido

porlamedida frontalo!elas paletas Laholgurade 75 mm es minima. Dimensiones frontales (en mm)
mas los margenes minimos En paletas altas se aconseja

necesarios. Silamercancia sobresale aumentar esta tolerancia. A B ¢ b E
delapaleta, lacalle hade ser mas 1200 1.200 162 1.026 1350
anchaylossoportes maslargos, ya Las cotas frontales estan 1.200 1.250 187 1.026 1.400
gue se hade garantizar que la paleta calculadas para paletas que miden 1200 1300 212 1.026 1.450
tenga unapoyo ml’nimocugndoesté ensubase 1.200mm defrente._ 1200 1350 237 1026 1500
totalmente desplazadahaciaun Para otras paletas se ha deseguirel

lado (figura 2). mismo criterio (figura 3). 1200 1.400 262 1.026 1.550

75

Figura2.Lamercancianosobresalede la paleta. Figura3.Lamercanciasobresale de la paleta.

18 Estanterias para paletizacion compacta www.mecalux.pe



Altura
Lasholguras minimas a considerar
enalturason lassiguientes:

F: alturanivelinferiory niveles
intermedios = altura paletas
+150 mm

G: alturanivel superior =altura
paletas+200 mm

H: alturatotal = lasuma de todos
los niveles como minimo

LascotasF, GyHhandesersiempre
multiplos de 50 mm (figura 4).

Profundidad
Las medidas minimas a considerar
en profundidad son las siguientes:

X: sumadelfondodetodaslas
paletas(se hade contarla
medidadelacargasiésta
sobresale) mas una holgura
por posicionado, que varia
de 35a50 mm por paleta,
dependiendodelnimerode
paletas (a mayor nimero se
considera una holgura menor)
(figura5).

200

altura paleta

\
Figura5

altura paleta

Figura4d

T MECALUX
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Holguras

Sistema constructivo
con carril C

Este sistema se emplea cuando
se utilizan paletas de diferentes
medidas frontalesy unidades
de almacenaje muy grandes que
requieren mayores holguras de
apoyo.

El carril C no permite el autocentraje
de las diferentes paletas que se
puedan almacenaren una calle
yrequiere un mayor cuidado por
parte delos operarios que realizan
los movimientos con las carretillas
(figura 6).

Es necesario realizar un andlisis
previo delas paletas para definirlas
medidas de lossoportes.

Los dibujos siguientes contemplan
unasolucion paraalmacenar paletas
de 1.200y 1.300 mm de frente;
enambos casos la mercanciano
sobresale delapaleta (figura7y8).

75 1.300 |75 125 1.200 | s

98mm

890

1.450

Figura6 Figura7 Figura8

20 Estanterias para paletizacién compacta www.mecalux.pe



Altura
Las holguras en altura a considerar
son:

F: alturanivelinferioryniveles
intermedios = altura paletas
+300mm.

G: alturanivel superior=altura
paletas+200 mm.

H: alturatotal=comominimo
lasumade todos los niveles.

LascotasF, GyHhandeser
multiplosde 50 mm (figura 9).

Para las holguras en profundidad
se hade utilizar el mismo criterio
que conel carril GP-7 (figura 5).

Figura9

200

altura paleta

300

altura paleta

T MECALUX
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Carriles guiainferiores

Elsistema de guiado con carril guia
se utiliza para:

- Evitar que las paletas choquen
conlaestructuralateraldela
estanteria.

- Colocarruedas laterales alas
carretillas para que se desplacen
centradas porelinterior delas
calles de almacenaje.

- Evitarriesgos de golpesalas
estanterias, posibles dafos alas
cargasy facilitar las maniobras.

Es muy aconsejable colocarlos
siempre en callesdegran
profundidad.

Enlasinstalacionesdonde se
coloquen carriles guia hay que tener
en cuentaqueelanchode callese
calculaen funcion de la distancia
que necesite la carretillapara
moverse, maselanchoy holguras
del perfildelos carriles.

22 Estanterias para paletizacién compacta

Holguras

Elsistema mas usual esel que utiliza
perfiles asentados sobre soportes
fijados al suelo, con punterasde
centraje colocadas al frente de las
estanterias. Estas se unen alos perfiles
ytambiénse anclanal suelo.

Estesistema evita la transmision de

esfuerzosyvibracionesala propia
estructura de las estanterias.

www.mecalux.pe



Guiado con perfil simple
Lasolucién con perfil simple es
suficiente cuando sélo es necesario
guiar las paletas.

Las medidas entre guias y punteras
estandar son las siguientes:

Dimensionesdelacalle con guias
y punterasestandar (en mm)

X Y
1.350 1.240
1.400 1.290
1.450 1.340
1.500 1.390
1.550 1.440

X:anchuradelacalle
Y:distanciaentre guias

Otrosistema de guiado que se Guiado con perfildoble

puede utilizar es mediante la Lasolucién con doble perfil es mas
colocacion de perfiles en U ubicados usual cuandolamaquinavaguiada
en laparte inferior de los puntales conruedasylasdimensionesy

de laestanteriay sujetos al suelo esfuerzos que transmiten asilo
mediante los mismos anclajes. requieren.

Estesistema de guiado permite
una mayor separacion entre guias
para carretillas de chasis anchosin
obligar, por este motivo, a hacer
callesmasanchas. También se
puedeninstalar punteras frontales.

Laeleccion de cadasistemarequiere
un analisis especifico.

T MECALUX 33



ACcesorios
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Topecarril C

Se colocacuandoelcarril de
cargaesdetipo C. Tienelamisma
finalidad que los topes carril GP7.

24 Estanterias para paletizacién compacta

Centradores carril GP7

Los centradores carril GP7 se colocan
enlaembocadurade esos mismos
carriles, en cada unadelas calles de
carga del sistema de paletizacion
compacta.

Setrata de piezas de material plastico
inyectado de gran resistencia
ensambladas alosextremosdela
parte frontal delos carriles. Ayudan a
encarar la paletaenlaentrada de cada
calle.

www.mecalux.pe
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Refuerzos puntal

Colocadosfrontalmenteenel
primer puntal de cadaalineacion
debastidores, lorefuerzan
contra posiblesimpactos de poca
intensidad.

Placas de senalizacion

Describen las caracteristicas
delainstalacion,
principalmentela capacidad de
carga parala que fue estudiada.

T MECALUX 35



..I.,._-

u

%% ,ﬁz vﬁf i

Este sistema de almacenaje es muy
congelacion, que precisan aprovechar
almaximo el espacio destinado

Camaras
consistema
compacto

utilizado en camaras frigorificas,
tanto derefrigeracion como de
alalmacenaje de sus productosa
temperatura controlada.

www.mecalux.pe
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Almacenes
integrales
consistema
compacto

Almacenesintegrales
consistemacompacto

El sistema de paletizacion compacta
también permite construir almacenes
autoportantes cuya principal
caracteristicaesque noprecisanla
construccion de un edificio previo, con
la consecuente reduccion de tiempo

y coste.

Enestasinstalaciones, las
estanterias soportan su propio
peso, lacargade los productos que
almacenan comoenunalmacén
clasico. Asimismo resisten el
pesodelaestructuraylasfuerzas
externas(viento, nieve, etc.).

Estos almacenes estan disefiados
paratrabajartanto atemperatura
ambiente como en frio (cAmaras
frigorificas).

LI

5

—
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SecciénB-B’

:
‘B

1. Estanteria compacta

2.Cerchasapoyadasenla
estanteria

3.Correas de cubierta

4.Correas de fachada

5. Cerramiento de fachada

6.Cerramiento de cubierta

7. Muro de estanquiedad

T MECALUX
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Almacenes automaticos
con sistema compacto

Enelsistema de almacenaje
compacto también se pueden
incorporar transelevadores, que
desplazan sobrela plataforma
de carga un carro satélite. Este,
dirigido por el sistema informatico
que gestiona el almacén, se
encargadeintroduciry retirar
las paletas de forma automatica.
También se puede instalarun
conjuntodelanzaderaycarro
satélite por cadanivel, loque
aumenta considerablemente el
numero de paletas movidas.

Estetipodeinstalaciones
requieren un minucioso estudio.
Mecalux les recomienda que
soliciten mésinformaciéna
nuestro departamento técnicoy
comercial.
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Caracteristicas
generales del

easvyPwms

Este software hasidorealizado
conlos ultimos estandares
tecnoloégicos, utilizando sélidas
basesde datosylenguajesde
programacién dereconocido
prestigio internacional.

Mecalux, consciente del elevado
gradodeexigenciadelas
aplicacionesinformaticas empleadas
eneldmbitoindustrial, ha creado

un centro de desarrollo de software
responsable de la programacion

del Easy WMS, de sumantenimiento
y actualizacion.

30 Estanterias para paletizacién compacta

Funciones del software

Easy WMS se ha concebido bajo

la premisa de facilitar su usoen
todo tipo de almacenes que poseen
particularidadesy caracteristicas
propias.

Enladefinicion delas principales
funcionalidades del software,

la presentacion delainterfaz gréfica
de las pantallas, la elaboracion
deinformes, asicomoen lainteracciéon
con el operario, se ha tenido siempre
presente el caracter practico

y operativo necesario en un entorno
de alta productividad.

Con Easy WMS se pueden acometer
las siguientes funciones de forma
sencilla:

-Gestionde entradas.Enel
momento derealizar entradas de
material en el almacén, es decir,

en los procesos de recepcion, Easy
WMS guia al usuario para cumplir el
proceso de manerasimple. Ademas,
posibilitala gestion de recepciones
para contenedores multirreferencia
omonorreferencia, aplicando en
este procesolagestion delacaptura
de datos logisticos para la trazabilidad
de producto tales como lote, numero
deserie, caducidad, temperatura,
peso, calidad, etc.

- Gestion de almacenaje. Después
derealizarlarecepcién se ejecutara
el proceso de ubicacion, paraello
Easy WMS se basa en su potente
herramienta de gestion de reglas

de ubicacién desde la cual se podra
definir hasta el tltimo detalle de la
gestion dela ubicacion del material
dentrodelalmacén, teniendoen
cuentalas caracteristicas fisicas y
logisticas del almacénylamercancia.

www.mecalux.pe



- Gestiéondesalidas. Parallevara
cabosalidas de materiales, Easy WMS
trabaja con un practico sistema de
preparacion de pedidos, utilizando
paraellolos conceptos de 6rdenes
desalidaorutasdesalidaestablecidas
de forma automatica o preelaboradas
por el usuario.

Para un trabajo mas productivo,

se facilitatambién la agrupacion

de pedidos seguin distintos tipos,
laliberacion automatica delaorden
desalidaoruta, etc. conelfin

de ejecutar el mayor nimero

de operaciones de picking con el
menor nimero de movimientos
deltranselevador o desde una
misma estacion de trabajo.
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- Gestion delinventario. Easy WMS
proporciona un control total sobre el
stock almacenado pudiendo conocer
entiemporeal elstockysuestadoala
vez que facilitar su correcciony ajuste
entodo momento. Easy WMS lleva
también a cabola gestion del maestro
dearticulos, pudiendo efectuar altas,
bajas o modificaciones en los datos
principales de los articulos que haya
que almacenar, asicomo aplicarles
caracteristicas logisticas particulares
paralarealizacion delagestion de
recepcion, almacenajey expedicion.

-Herramientas de consultase
informes. El usuario podrarealizar
permanentemente consultas

sobre el estadodel almacén

y deloselementos que en éste
participan para ejecutar suoperativa
(transelevadores, transportadores,
estacionesde trabajo, terminales
deradiofrecuencia, etc.), entre las
cuales cabe citar aquellas referentes
aentradas, salidas, histéricos o
diagnostico de averias. Sibien
siempre se puede visualizar
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informacién referente al estado
delalmacénoalasituacion

de contenedores y mercancia
almacenada, aquellaque se solicita
mas habitualmente permite conocer
el porcentaje de ocupacion
delalmacén, huecos libresono,

lista de productos con sus datos

mas relevantes, rotacion de
productos, etc.

-Integracién. Un almacén

puede trabajar como unsistema

de almacenaje independiente

de cualquier otro software de gestion
de almacenes, o también es posible
integrarlo con otros sistemas de un
almacén de operativa mas compleja.

Easy WMS ofrece soluciones
aambassituacionessin necesidad

de cambiar de software nide
plataformatecnolégica. Unicamente
serd necesario que se seleccione

el nivel de complejidad preciso dentro
delamplio pliego de funcionalidades
que realiza Easy WMS.
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@ 57 1 488 1803 e-mail: info@mecalux.com.co - mecalux.com.co

MECALUX COLOMBIA, S.A.S.

BOGOTA CALI

Av. El Dorado Cra. 29B N°10-340

68 C 61 - Oficina 231 Bodega 9

Bogota DC., Bogota Acopi, Yumbo, Valle del Cauca

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia - Eslovenia
Espafa - EE. UU. - Francia - Italia - México - Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido - Rumania - Turquia - Uruguay
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