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Termoformando ideas
aritmorobotizado

Paraproducirdos millones de envases de plastico termoformado al dia es indispensable recurrir

alarobotizacidon.Conelobjetivo de acelerar su produccidon,laempresa de envases plasticos ANL

Packaging hainaugurado en el sur de Franciaunalmacén automatico Pallet Shuttle capaz de BENEFICIOS

mover alrededor de 600 palets al dia. Precision, seguridad y rapidez son palabras que describen * Optimizaciénde losrecursos:

este almacén gestionado por el software Easy WMS de Mecalux. e e
espacio, tiempoy costes de personalen

elalmacén. Ademas, los movimientos
de mercanciaserealizan conrapidezy
seguridad.

ANI®

PACKAGING

Pais: Francia | Sector: plastico

* Movimiento de 600 palets/ dia:

el sistema Pallet Shuttle con
transelevadores garantizala entrada
y salida de mercanciaenelmomento
oportuno.

* Mejororganizacién de lamercancia:
ANL Packaging hapasado de
almacenarlos productosenel suelo
ahacerlo eneste nuevo almacén que
aprovechatodo el espaciodisponible
paradar cabidaamas mercancia.
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Fundadaen Wellen (Bélgica) en1938, ANL
Packaging disefay fabricaenvases plasticos
termoformados paraempresas de todos los
sectores. Eltermoformado esun proceso que
consiste en calentar planchasoldminasde
plastico paradarles forma mediante moldes.

Ensustresplantasde producciénen Bélgica,
Franciay Polonia, ANL Packaging fabrica
cadaanounbillén de envases plasticos. El
proceso de produccién sostenibley com-
prometido con elmedio ambiente cumple
estadndares exigentes de proteccion, disefio,
calidady durabilidad.

Solucién automatica para
unademanda creciente

Enlaregidonde Cahors, al suroeste de Francia,
lafabricade 9.800 m?de ANL Packaging
trabaja sin parar: produce dos millones de
envases al dia, que se distribuyenacientos
de empresasenEuropa.Desde que seinau-
guro en 1991, lainstalacion se haampliadoy
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modernizado incorporando tecnologias que
garantizanlaseguridady productividad de
SUS procesos.

“Nuestra compafiatieneun fuerte compro-
miso conlainnovacién, porlo que apostamos
poractualizar los procesos con frecuencia
paralograrun mayor rendimiento”, explica
Filip Mertens, director de ANL Packaging
Francia.

Gran partedelasoperativas enlafabricason
automaticas conelfindeeliminarerrores,
ejecutar lastareas con mayorrapidezy
disminuir los costes. Recientemente, ANL
Packaging haampliado sucentro de Cahors
conlaconstruccionde unnuevo almacén
automaticode 2.000 m? donde depositalos
productos terminados a medida que llegan
delaslineas de produccion. Cadadiase reci-
benalrededor de 360 paletsy se distribuyen
240 endiezcamiones condestino acientos
deempresasenEuropa.

Enelpasado, todoslosarticulos se deposita-
banenunantiguoalmacén, donde se apila-
ban directamente en el suelo. Pero elaumen-
todelritmo de produccién hizoinviable esta
operativa.

“Necesitdbamos optimizar el espacio para
ser mas eficientes, dar cabidaamas
productosy reducir el movimiento de ca-
rretillasenelinterior delalmacén”, afirma
Mertens.

Ante estas necesidades, lacompafiacon-
tactd con Mecalux parabuscaruna solucion:
lainstalacion del sistema Pallet Shuttle
automatico, atendido por untranselevador.
La principal ventaja de esta solucién auto-
matizada es que las estanterias optimizanla
superficie delalmacén paraincrementarla
capacidad de almacenaje.

Ademads, al contar conunaoperativacom-
pletamente automatica, laempresapuede

llevar un control mas preciso de las entradas
y salidas de mercanciay suprimirlos errores
enlapreparacion de pedidos.

Elalmacén se compone de un unico pasillode
65 mdelongitud con estanteriasenambos
lados. Miden 10,5 mde altura, con cuatro
niveles, y pueden alojar cinco paletsen
profundidad enunodeloslados del pasilloy
quince paletsenelotro. Entotal, la capacidad
dealmacenajeasciende a 3.160 palets. La
empresatambiénhaimplementado el soft-
ware de gestion dealmacenes Easy WMS,
encargado dedistribuirlamercanciaensus
ubicaciones teniendo en cuentasureferen-
cia, caracteristicas y rotacion. “Easy WMS
nos permite conocer lalocalizacion exacta
delos productosy hacerunseguimiento de
latrazabilidad entiemporeal”,comentael
director de ANL Packaging Francia.

Pallet Shuttle automatico:

éCémo funciona?

El Pallet Shuttle es unsistema de almacenaje
porcompactacion formado poruncarro
motorizado que introducey extraelos palets
de sus ubicaciones conautonomia.

Lasolucionde ANL Packagingescomple-
tamente automatica. No necesita ningun
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“Estamos muy satisfechos con el sistema de

almacenaje automatico de Mecalux. No solo hemos

agilizado nuestro flujo de movimientos, sino que

también hemos optimizado el espacio de almacenaje.

Con este moderno almacén podemos afrontar,

sin problemas, el elevado ritmo de produccién
que requiere nuestra actividad”,

Ventajas del sistema Pallet Shuttle automatico

El Pallet Shuttle automatico es un sistema de almacenaje automatico que aumentala
productividad de cualquier instalacion logistica.

» Optimizaciéonde lasuperficie: las estanterias ocupan la mayor superficie disponible
para proporcionar la maxima capacidad de almacenaje (en el caso de ANL Packaging,
3.160 paletsentansolo1.235m?).

» Alta disponibilidad: el carro eléctrico dispone de supercondensadores que se
cargan automaticamente mientras estéan abordo de lacuna del transelevador. Como
resultado, el carro siempre estd preparado para operatr.

» Aumento de la productividad: el movimiento automatico de la mercanciaaporta
ungranrendimiento alacompania. Todala gestion delos productos se realiza con la
minimaintervencion de operarios, eliminando errores.

» Reduccidn de costes: la automatizacion disminuye costes en equipos de manuten-
ciontradicionales, en superficie de almacén, personal y energia.

» Inventario permanente: el software dirige todos los movimientos de lamercanciay
haceuninventario entiemporeal.
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Filip Mertens

Director de ANL Packaging Francia

operario:untranselevadorllevaelcarroyla
mercancia hastalaubicacion asignada por
el software Easy WMS. Elalmacénde ANL
Packaging sobresale por susimplicidad: se
producen entradasy salidas de productos
conunaminimaintervenciéndelosopera-
rios. Los trabajadoresrecogenlos productos
delaslineas de produccion conuna carretilla
elevadorayloscolocanenuntransportador
deentradaalalmacén.

Unavezalli,se mueven automaticamente
hastaunpuestodeinspeccidonenelquese
verifica sugalibo, pesoy dimensiones. Alli
tambiénseleeelcddigo de barras paraque
Easy WMS identifique cadaarticuloy le asig-
ne unaubicacién. El software aplicareglasy
algoritmos para decidir laubicaciéniddnea
de cada producto.

Historia de éxito

ANL Packaging ha alcanzado el éxito gracias
alatransformaciényalamodernizaciéonde
sunegocio. “Laincorporaciéndelatecno-
logia ha contribuido aimpulsary optimizar
todos nuestros procesos, desdelaproduc-

ciondelosenvases plasticos termoformados
hasta sualmacenajey distribucion”, afirma
Mertens.

Lalogisticaeslapiedraangularde estaem-
presa.Porunlado, parasostenerlaproduc-
ciondiariade dos millones de productosy, por
el otro, parapreparary distribuir los pedidos a
suextensareddeclientesen Europa.

Incorporar el sistema Pallet Shuttle automatico
ensu procesologistico hapermitido dar cabida
aungrannumerode productos enelalmacén,
agilizando las entradasy salidas de mercancia
paraacelerarasuvezladistribucion.

Conelsoftware de gestionde almacenes
Easy WMS, laempresa también ha consegui-
douncontrolabsolutodelamercanciayde
todoslos movimientos delalmacén.

Conestasolucion logisticaintegral, ANL
Packaging halogrado unacadenade suminis-
tro eficiente y optimizada, capaz de producir
cadadiados millones de bandejas de plastico
termoformado.



