W)

2%
=
<
O
L
=
Q

(Pallet Flo
Perfectarotacion de las estibas gracias al desplazamiento de la carga por gravedad
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Caracteristicas
del sistema

de paletizacion
dinamica

Las estanterias dindmicas para
elalmacenaje de productos

paletizados son estructuras Las paletas seintroducen porla - Almacenesde productos
compactas queincorporan parte masaltadeloscaminosyse perecederos.
caminosderodillos, colocados desplazan, por gravedady avelocidad - Almacenesintermedios entre dos
conunaligerapendiente que controlada, hasta el extremo zonas de trabajo.
permite el deslizamiento de las contrario, quedando dispuestas para - Zonasde expedicidnenlasquese
paletassobreellos. su extraccion. necesita unagranagilidadenla
extraccion de paletas.

La paletizacion dindmica por - Almacenesde espera (pedidos

gravedad es unsistemaidéneo para preparados, canales para

lassiguientes areasen las que se clasificacién en circuitos

trabaja con productos paletizados: automaticos, etc.).

2 Estanterias para paletizacion dindmica por gravedad mecalux.com.co
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Perfectarotacion

Elalmacenaje dinamico permite

una perfectarotacion del producto
almacenado aplicando el sistema
FIFO (First-in, First-out), enelquela
primera paletaenentrareslaprimera
ensalir.

Cuandoseretiralaprimera paleta,
lasdemas avanzan una posicién, por
lo que siempre se dispone en primer
lugar dela paletamasantigua.

Estacualidad lo haceidoneo para
almacenar productos perecederos.

T MECALUX



Sectoralimentacion.

Ventajas masimportantes

- Perfectarotaciondelosproductos
aplicandoelsistemaFIFO.

- Maxima capacidad alserunsistema
de almacenaje compacto.

- Ahorrodetiempoenila
extraccion delas paletas. La facil
localizacién de cualquier producto
reduce el tiempo de maniobra de
las carretillas, ya que las distancias a
recorrer son minimas.

- Eliminaciéndeinterferencias
de paso. Los pasillos de carga son
distintos de los de descarga, las
carretillas depositany extraen paletas
sininterrupciones.

- Excelente controldelstock. En
cadacalle de carga hay unasola
referencia.

- Facilaccesoaltenertodaslas
referencias disponibles en un mismo
pasillo.

Sistemaseguroy fiable.Los
distintos elementos quelointegran
han sido disefiados para garantizar
unamanipulacionsimple, fiabley
segura.

4 Estanterias para paletizacién dindmica por gravedad

Caracteristicas generales del sistema
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Sector panaderia/bolleriacongelada.

- Rapidaamortizacion. Elahorro
de espacio, lareduccion delos
tiempos de maniobrayla practica
ausencia de mantenimiento
permiten unretornodelainversion,
enlamayoriadeloscasos, enun
periodo de dos a tres anos.

- Adaptablealosrequerimientos
delosclientesyasus unidadesde

carga.

- Rapidainstalacion.
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Sectordelaautomocion.
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Sectorde lubricantes.

R
Sectorproductosagranel.

Sectoresde aplicacion

Este sistemaes aplicable a cualquier
sectordelaindustriaoladistribucion
(alimentacion, automocién, industria
farmacéutica, quimica, etc.)debidoa
las grandes ventajas que aportayasu
granversatilidad.

Eshabitual que seinstale un bloque
de paletizacion dindmico allado de
estanterias convencionales, reservado
para aquellos productos de mayor
consumo o que tengan fechas de
caducidad masreducidas.
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Componentes
basicos

Estructura Caminosderodillos

1. Bastidores 5. Carriles 9. Centradoresde paletas
2. Largueros 6. Rodillos 10.Rampasde frenado

3. Placasdenivelacion 7. Tamboresdefreno 11.Retenedoresde paletas
4. Anclajes 8. Rodillosdefreno (opcional)

12.Protector de rodillos

Rodillos

Las caracteristicas de sus componentes
garantizan que las paletas se deslicen
suavemente sobre ellos. Sus ejes
disponen de planos rebajados que
encajanenlasranurasdeloscarriles. Su
separaciony didmetro dependen de las
caracteristicas delas paletasy del peso
delas mismas.

6 Estanterias para paletizacion dindmica por gravedad mecalux.com.co



Tamboresde freno

Controlan lavelocidad de
desplazamiento de las paletas,
actuando simultaneamente sobre dos
rodillos contiguos. Van suspendidos
de muelles que garantizan el contacto
continuo conlosrodillosy amortiguan
las aceleraciones que se puedan
producir.

Rodillos de freno Centradoresde paletas

Tienen lamisma funcion que los
tamboresdefreno. Seempleanen
aquellos casosen los que no es posible
la colocacion de éstos, bien por falta
de espacio o por condiciones de
trabajo especificas.

Centranlapaletaenlaentrada
delacalle.

Rampasdefrenado

Frenanyretienen las paletasenla
salida. Se colocan alineadas con los
patinesinferiores de las paletas.

Larguero desalida
Retienelapaletaenlasalida

sin pérdida de espacio. Esuna
solucién alternativaalas rampas
defrenado.

Retenedorde paletas Protectorderodillos

Retienen oseparan las paletas,
favoreciendolaextraccion dela
primeraodistribuirla presién que
ejercenentreellas. Disponende un
conjunto de elementos que permiten
seguir reteniendo las paletas en

el momento de extraer la primera
cuando éstase encuentraligeramente
levantada.

Protegen el primerrodillodela
entrada contraimpactos frontales.

Su colocacion esopcional y depende
de las caracteristicas propiasde la
instalaciony deltipo de carretillao
robotdealmacenaje.

Lapresién que ejercelaprimera
paleta sobre el pedal acciona las
pestafas que retienen lasegunda
paleta.
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Componentes basicos

F

Sentido de lamanipulacién

Las paletas generalmente se
manipulan por ellado mas estrecho
ysedesplazan porelinterior delos
caminos con los patines inferiores
perpendiculares alosrodillos
(figura 1).

-
Figura1
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Légicamente, lacalidadyel :
buen estado de las paletas son

fundamentales para un correcto
funcionamiento del sistema.

Laseparacion entre rodillos puede
variar dependiendo sobre todo del
pesoydelas caracteristicas de las
paletas. Lacota Y hadeser multiplo
de 66,66 mm (figura 2).

Lo mismo ocurre con ladistancia
entre frenosreductores de
velocidad, generalmente tambores
de freno (cota X), ya que sumision
esque las paletas se desplacenauna
velocidad controlada (figura 2).

Figura2.Pendiente aproximadade3,5%.

8 Estanterias para paletizacién dindmica por gravedad mecalux.com.co
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En caminos de poca profundidad,
las paletas se pueden manipular
porlaparte masancha, es decir, se
desplazan conlos patinesinferiores
paralelos alos rodillos (figura 3).

Figura4.Pendienteaproximadade3,5%.

o e
u!h"l?"

Ly
sl &

También es muy importante la calidad
yelestadodelas paletas, aunque para
definirlaseparacion entre rodillos
sehadetenerencuenta, ademas, el
anchodelos patinesinferiores, que
nun ca hadeserinferiora 100 mm.

Conestasolucion, sélo se colocan
frenos para controlarla velocidad
cuando se almacenan méas de dos
paletasen fondoydependiendodela
carga. El tipo de freno utilizado es el
rodillo de frenoen lugar del tambor
defreno.

Ladistancia entrerodillos hadeserde
66,66 mm (cota Y)yentrerodillosy
rodillos de freno, de 100 mm (cotaZ)
(figura 4).

La distancia entre rodillos de freno

(cota X) dependeré delas dimensiones
y del peso delas paletas (figura 4).

T MECALUX >



Holguras

Lasholgurasquesedanenuna
instalacion de paletizacion dindmica
dependen delas dimensionesde las
paletas, profundidad de lainstalacion,
maquinas de manutencion, etc.

Las holguras mas habituales son las
que se reflejana continuacion.

1.Anchuray alturadelos médulos
Laseparaciénentre puntaleso
medidas de los largueros (cota H)
esigualaladimension frontal dela
paleta, cargaincluida(cota A), mas
230mm, 115 por cadalado (cota B).

Lalongitud de los rodillos (cota G)
debe ser 100 mm mayor que elancho
delabasedelapaleta.Silacarga
sobresale delapaletanoafectaala
medida delrodillo perosialancho de
calley, porlotanto, alalongitud de los
largueros (figura 5).

Lafigura6inferior representa

la colocacién de los perfiles
directamente en el suelo para reducir
laaltura “I".

Componentes basicos

< H >
D | c J D
v E 4
£ R
£ S
P g
: T :
g s | e
S B = B
< < <
A
| F
< B e A SR Figura5
A B c(1) D(1) E F G H 1(2) J
800 115 880 75 50 65 900 1.030 350 400
1.000 115 1.080 75 50 65 1100 1230 = 350 400
1.200 115 1.280 75 50 65 1.300 @ 1.430 350 400

10 Estanterias para paletizacion dinamica por gravedad

(1) Posible desbordamiento maximo de lacargaytoleranciaminima.
(2) Alturaconsoluciénsobrelarguero.

Figura6
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2.Profundidad delaestanteria En el casode colocar retenedores Enlos dibujos siguientes se

Laprofundidad de la estanteria de paletas, esamedidasera representan dosejemplosdela
(cotaX)seradlaqueseobtienede mayorya que se necesitaun profundidad de la estanterfa, ambos
sumar lamedida de todas las paletas espacio entre las dos paletas de con paletasenfondode 1.200 mm:
mas una toleranciavariable en funcion aproximadamente 300 mm. el primerosinretenedor de paletas,
delnimero de paletasy del sistema elsegundo con retenedor (figuras
constructivo (figura 7). Lapendiente que hade tener 7y8).

nohadesermenorde 3,4% ni

mayor de 3,7%.

Figura7.Ejemplosinretenedorde paletas (pendiente minimade 3,4% y maximade 3,7%).

e P

Fondo paleta x n°de paletas(1.200 x 8)+200 mm comominimo = 9.800 mm
X

Figura8.Ejemplo conretenedorde paletas (pendiente minima de 3,4% y maximade 3,7%).

350

— e A S - mm mm .

. — =
Fondo paleta x n°de paletas(1.200 x 8) +300+ 100 = 10.000 mm

el

<

Eneldetalledelaizquierdase
aprecialaholguranecesariaentre
dos paletas paraque actteel
retenedor.
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Aplicaciones

-
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>
N
Sistema tradicional Push-back
Eselsistemamas utilizado; lapaletase Desde un mismo pasillose cargay se
introduce en el pasillo de cargay por descargalamercancia. Laprimera
gravedad se desliza sobre los rodillos paletase depositaen laprimera
hasta el lado contrario, donde esta el ubicacion de cada calle; conla
pasillo de descarga. carretillaseintroduce lasegunda
paletayeséstalaqueempujala
Los medios de elevacién utilizados son primera ocupando su posicion, y
variados: carretillas contrapesadas, asisucesivamente. Légicamente, la
retractiles, torre trilateral, torre primera paletaenentraresla tltima
bilateral, transelevadores, etc. ensalir (sistema LIFO).

12 Estanterias para paletizacion dinamica por gravedad mecalux.com.co



,,

114

- ( __.“ _...il v l L .r-.

-__w m___m._ b
.kiﬁ.._!_.ﬁ: \

= %\\ w,u

\ N
__f 7 ﬂﬁ

ﬁﬂ. "

% s

/n.___ il

13

T MECALUX




Combinaciones

Cualquierade lassoluciones
anteriores se puede combinar con
operaciones de picking como las que
se exponen acontinuacion.

Enestas dosilustraciones seinstalan
niveles dinamicos en unsentido

gue permiten alimentar puestos de
picking, también dindmicos, peroen
sentido contrario. Las paletas de los
niveles superiores se introducen en los
inferiores de picking.

Enlafigura 10 se abastece unsolo
puesto de picking dindmicoyse
puede colocarotro estaticoenellado
contrario del pasillo.

Enlasegundasolucion (figura 11) hay
puestos de picking dindmico aambos
lados del pasillo.

14 Estanterias para paletizacion dinamica por gravedad

Figura 10

Figura 11

mecalux.com.co



15

T MECALUX



Niveles dindmicos con entrada

y salida por el mismo pasillo que
alimentan niveles de picking
colocados ensu parte inferior. La
parte superior de las estanterias del
lado del pasillo de picking hadeir
protegida con mallas anticaida. Al
igual que enlos anteriores dibujos,
las paletas de los niveles superiores se
introducen enlosinferiores.
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Niveles dindmicos conentraday
salida poramboslados que abastecen
los niveles inferiores de picking. En
este casolas cajas se extraen de las
paletasyseintroducen en niveles
dindmicos para cajas o paletas.

16 Estanterias para paletizacion dinamica por gravedad mecalux.com.co



Puestos de picking sobre paletas
envarias plantas, alimentados con
paletas que provienen del almacén de
reserva. En estasolucion el medio de
elevacion esuna carretillatorre o una
retractil y el preparador de pedidos
deposita la mercancia sobre un carro.

Estasolucion essimilarala anterior,
pero en este caso los medios

de elevacién empleados son
transelevadoresylamercancia
preparada se deposita sobre cintas
transportadoras.

Légicamente, ademas de las
expuestas, se pueden realizar otras
aplicaciones combinando cualquiera
deellas.

T MECALUX




Rodillos partidos

Cuandolasmaquinas de
manutencién disponen de méstiles
rigidos (apiladores, carretillas torres
otranselevadores) pueden necesitar
guelosrodillos vayan partidosen las
entradasysalidas de las calles.

Medias paletas

En determinadas ocasiones, las
medias paletastambién se pueden
almacenar en estanterias de
gravedad.

Aplicaciones

-
[
—_—
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Paletas perimetrales

Caminos adaptados para colocar
tanto paletas perimetrales como
europaletas manipuladas porellado
ancho parafavorecer el picking.

LA

Retenedorintermedio

Retenedor de 22 paleta adaptado para

colocarentre paletasintermediasy

reducir la presion en calles muy largas.

18 Estanterias para paletizacion dinamica por gravedad

Retenedores para picking

Undispositivo blogquea el avance de
lasegunda paleta cuando se extraela
primera. Se desbloquea manualmente
mediante untirador.

Contenedores metalicos

Las estanterias por gravedad
pueden adaptarse para almacenar
contenedores.

mecalux.com.co
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Nivelesarasdesuelopara

transpaleta

Contenedores especiales

Esta adaptacion permite almacenar

Frecuentesen zonas de produccion o

expediciones.

paletas o contenedores especiales que

disponen de ruedas paramanipularse
manualmente fuera de la estanteria.

19
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Aplicaciones

Almacén autoportante
consistemadinamico

Aligual que el resto de las estanterias
para paletizacion, las estanterias
dindmicas pueden constituirun
edificiointegral o autoportante.

Las estanterias soportan, ademas de
las cargas almacenadas, las cerchas
y correas del edificio sobre las que se
fijan los paneles de cerramiento.

20 Estanterias para paletizacién dindmica por gravedad mecalux.com.co



Almacenes automaticos
con estanteriasdinamicas

Las estanterias dinamicas pueden
estarservidas por transelevadores
gue funcionan de forma totalmente
automatica.

Elsistema informético de gestién del
almacén dalas 6rdenesalos propios
sistemas de las maquinas que las
ejecutansinintervencién humana.

Laextraccion puede realizarse con
transelevadores o con carretillas
mas convencionales que reciban
las 6rdenes a través de equipos de
radiofrecuencia.

Para clasificarlos pedidosy las rutas El departamento técnico de Mecalux
esfrecuenteinstalar dindmicas estudiaralasolucion 6ptimaasus
alimentadas con lanzadera o caminos necesidades.

derodillos automaticosenlazonade

muelles.

IR
= L
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Caracteristicas
generales del

easvyPwms

Este software hasidorealizado
conlos ultimos estandares
tecnoloégicos, utilizando sélidas
basesde datosylenguajesde
programaciéndereconocido
prestigio internacional.

Mecalux, consciente del elevado
gradodeexigenciadelas
aplicacionesinformaticas empleadas
en el ambitoindustrial, ha creado

un centro de desarrollo de software
responsable de la programacion

del Easy WMS, de sumantenimiento
y actualizacion.

Funciones del software

Easy WMS se ha concebido bajo

la premisa de facilitar su usoen
todo tipo de almacenes que poseen
particularidadesy caracteristicas
propias.

Enladefinicion delas principales
funcionalidades del software,

la presentacion de lainterfaz gréfica
de las pantallas, la elaboracion
deinformes, asicomoen lainteracciéon
con el operario, se ha tenido siempre
presente el caracter practico

y operativo necesario en unentorno
de alta productividad.

Con Easy WMS se pueden acometer
las siguientes funciones de forma
sencilla:

22 Estanterias para paletizacién dindmica por gravedad

-Gestionde entradas.Enel
momento derealizar entradas de
material en el almacén, es decir,

en los procesos de recepcion, Easy
WMS guia al usuario para cumplir el
proceso de manerasimple. Ademas,
posibilitala gestion de recepciones
para contenedores multirreferencia
omonorreferencia, aplicandoen
este procesolagestion delacaptura
de datos logisticos para la trazabilidad
de producto tales como lote, nUmero
de serie, caducidad, temperatura,
peso, calidad, etc.

- Gestion de almacenaje. Después
derealizarlarecepcién se ejecutara
el proceso de ubicacion, paraello
Easy WMS se basa en su potente
herramienta de gestion de reglas

de ubicacién desde la cual se podra
definir hasta el tltimo detalle de la
gestién dela ubicacion del material
dentrodelalmacén, teniendoen
cuentalas caracteristicas fisicas y
logisticas del almacénylamercancia.

mecalux.com.co
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-Gestiéondesalidas. Parallevara
cabosalidas de materiales, Easy WMS
trabaja con un practico sistema de
preparacion de pedidos, utilizando
paraellolos conceptos de 6rdenes
desalidaorutasdesalidaestablecidas
de forma automatica o preelaboradas
por el usuario.

Para un trabajo mas productivo,

se facilitatambién la agrupacion

de pedidos seguin distintos tipos,
laliberacion automatica delaorden
desalidaoruta, etc. conelfinde
ejecutar el mayor nimero

de operaciones de picking con el
menor nimero de movimientos
deltranselevador o desde una
misma estacion de trabajo.
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- Gestiondel inventario. Easy WMS
proporciona un control total sobre el
stock almacenado pudiendo conocer
entiemporealelstockysuestadoala
vez que facilitar su correcciony ajuste
entodo momento. Easy WMS lleva
también a cabola gestién del maestro
dearticulos, pudiendo efectuar altas,
bajas o modificaciones en los datos
principales de los articulos que haya
que almacenar, asicomo aplicarles
caracteristicas logisticas particulares
paralarealizacién delagestionde
recepcion, almacenajey expedicion.

-Herramientasde consultase
informes. El usuario podrarealizar
permanentemente consultas
sobreelestado del almacén

y deloselementos que en éste
participan para ejecutar suoperativa
(transelevadores, transportadores,
estacionesde trabajo, terminales
deradiofrecuencia, etc.), entre las
cuales cabe citar aquellas referentes
aentradas, salidas, histéricos o
diagnostico de averias. Sibien
siempre se puede visualizar

informacién referente al estado
delalmacénoalasituacion

de contenedoresy mercancia
almacenada, aquellaque se solicita
mas habitualmente permite conocer
el porcentaje de ocupacion
delalmacén, huecos libresono,

lista de productos con sus datos

mas relevantes, rotacion de
productos, etc.

-Integracion. Unalmacén

puede trabajar como unsistema

de almacenaje independiente

de cualquier otro software de gestion
de almacenes, o también es posible
integrarlo con otros sistemas de un
almacén de operativa mas compleja.

Easy WMS ofrece soluciones

aambas situaciones sin necesidad

de cambiar de software nide
plataformatecnolégica. Unicamente
serd necesario que se seleccione

el nivel de complejidad preciso dentro
delamplio pliego de funcionalidades
que realiza Easy WMS.
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@ 57 1 488 1803 e-mail: info@@mecalux.com.co - mecalux.com.co

MECALUX COLOMBIA, S.A.S.

BOGOTA CALI

Av. El Dorado Cra. 29B N°10-340

68 C 61 - Oficina 231 Bodega 9

Bogota DC., Bogota Acopi, Yumbo, Valle del Cauca

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia - Eslovenia
Espafia - EE. UU. - Francia - Italia - México - Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido - Rumania - Turquia - Uruguay
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