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Transelevador trilateral automatico

T MECALUX




Solucion perfecta para automatizar estanterias
selectivas de hasta 15 m de altura.

Lostranselevadorestrilaterales
automaticos permiten automatizar
de formamuy sencillabodegasde
estanterias selectivas que trabajan
congruas manejadas por operario,
tanto enbodegas ya existentes
como eninstalaciones nuevas.

Eltranselevador mueve las estibas
hastalos extremos del pasillo
dejandolacargasobre ménsulas

o sobreunsistemadetransporte
automatico. Esto es posible gracias
aquedisponedeuncabezal
giratorio que permite tomary dejar
las estibas entres posiciones:una
frontal y dos laterales.

Eltranselevador trilateral
automatico, guiado por dos carriles,
solotiene cuatro puntos de apoyo
sobreelsuelo.No llevatestero
superior, lo que facilitaque pueda
serinstalado en cualquier bodega
donde habitualmente se utilicen
gruas. Ademas, se adaptaacasi
todoslos espacios de accesodirecto
aestibasynoprecisadesuelo
especial de alta planimetria.

Sufuncionamiento es totalmente
automaticoy todoslos movimientos
deltranselevadorrespondena
ordenes de almacenamientoy
de extraccién enviadas porun
sistema de control que optimizalos
Gruatrilateral Transelevador trilateral movimientos.

automatico

Sustituir un grua trilateral por un
transelevador trilateral automatico
es muy simple. Las medidas del
pasillo son las mismas



éPOR QUE UN
TRANSELEVADOR
TRILATERAL
AUTOMATICO?

» Adaptabilidad a cualquier bodega de estibas
donde operen grias manejadas por un operario.

» Automatizacion econémica.Lainversiénse
amortizarapidamente.

» Implantacién sencilla, tanto en bodegas nuevas
como existentes, ya que no se necesita modificar la
estructuradelabodega.

» Disminucién de los costos de personal.
Permite gestionar sinhombre abbordo todos los
movimientos de las estibas.

» Aprovechamiento de todas las ubicaciones,

ya que no tiene carril superior y recoge las estibas
desdelacotaO.

» Reduccidn de erroresalserunsistema
automatico.

» Mejorade laseguridadenlainstalacion. Los
operarios no trabajan dentro de los pasillos,
porlo que el sistema es mas seguroy elriesgo
deaccidentes disminuye.

» Bajo costo de mantenimiento.

» Facil integracion del sistema automatico
conconexionaunsistema de gestidon de bodegas,
como el EasyWMS.
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ESTRUCTURA

DEL TRANSELEVADOR

TRILATERAL
AUTOMATICO

Secompone esencialmente
detres partes:

» Testero inferior. Soporta el conjunto
y lotraccionalongitudinalmente.

» Columna. Elemento que permite
accederalasdistintas alturas.

» Elemento extractor. Horquilla trilateral
movida mediante un cabezal, que puede
desplazarsealaizquierda,aladerechao
frontalmente paraaccederalacarga.

COMPONENTES BASICOS

1. Columna

2. Testeroinferior

3. Cabledeelevacion
4. Extractortrilateral
5. Cadenaportacables
6. Tirante

7. Armarioeléctrico
8. Motordeelevacion
9. Motordetraslacién
10. Motor de extraccién

CARACTERISTICAS TECNICAS

Alturaminimamaquina 4.670mm
Altura maximamaquina 14.840 mm
Altura maxima ultimo nivel de carga 12.930 mm
Sistema extractor Cabezal trilateral
Cargamaximaadmitida 1.200kg
Velocidad maximade traslacion 100 m/min
Aceleracion maxima de traslacion 0,3m/s?
Velocidad maximade elevacién 30 m/min
Aceleracion maxima de elevacion 0,3m/s?

Equipamientos de pasillo

Sistemadetope enpasillo

Topes hidraulicosembarcados

Sistema de comunicacion de datos

Sistema optico porinfrarrojos

Sistema de posicionamiento

Telémetro laser

Sistemas derodadura

Superficiesderodadura Rail
Colores
Estructura Naranja RAL 2001

Cunadeelevaciény cabinade mando

AmarilloRAL1033

Condiciones ambientales

Temperaturaambiente Entre 02Cy 40°C
Humedad maxima 70%

Sistemade devoluciénde energiaalared
Sistemaderecuperacion de energia Opcional

Seguridades

Sistemas de seguridad segun EN-528: Seguridad categoria 3 paraaccesos/ Topes
hidraulicos con 70% de absorcion/ Antivuelcos continuos / Posicionamiento fino por
deteccion delargueros / Sistema anticaida de estibas por deteccidn laser.
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Consliltenos pararealizaciones especiales de este producto.




C_ASO PRACTICO
DISALFARM

Empresa

Disalfarm, S.A.esunaempresa creada por
loslaboratorios Bayer, Boehringer Ingelheim
vy Novartis con el objetivo dellevaracabo
todas sus operaciones de almacenamiento

y distribucion en Espafa desde un unico
centrologisticoy asireducir costos.

Inicio sus actividades amediados delafio
2000 conlaambiciéon de convertirseenla
empresa lider del sector de ladistribucion
de productos farmacéuticos. Porello,
durante estos anos, Disalfarm habuscado
la eficienciaenlaorganizacion de todos sus
procesos, ademas de demostrar una gran
vocacion de excelenciaen el servicioasus
clientes.

Con este convencimiento se construyd en
2000 unabodega de estanteria selectiva
con15 pasillos, servidos por cinco gruas
trilaterales con operario.

/

"Hemos logrado una absoluta eficiencia
enlos procesos y la maxima seguridad de las personas
dentro de la bodega.”

Jaume Segria, director de Operaciones de Disalfarm.

Necesidad

Coneltiempo, surgié lanecesidad
de optimizar los recursos

paraser mas eficientes y acortar
los plazos de entrega. Lasolucion
gue aportdé Mecalux fuela
implantacion de un sistema
automatico a finde aumentar
considerablemente el rendimiento
y laoperatividad delabodega.

Erafundamental quela
implantacion del nuevo sistema
afectaselo minimo al trabajo
cotidiano del centro logisticoy no
alterase el funcionamiento dela
bodega. Larepercusion de detener
unabodegaconun movimiento
de 110 pallets/hora, que abastece
todos los centros farmacéuticos
deldmbito espafiol, era muy
elevada.

Q)

DESPUES

Solucién

Seinstalaron15 transelevadores
trilaterales automaticos, uno para
cada pasillo, en sustitucion de los
cinco gruas trilaterales. De este modo,
seautomatizo el sistema, eliminando
lamano de obra paraubicar las
estibas enlas estanterias. Conello, se
consiguid también una disminucion en
los costos, alavez que masagilidady
seguridad enlainstalacion.

Con estaimplantacion, lacompania
aumento su productividady
obtuvounamejoraenloscostosde
almacenamiento.

Disalfarmesunejemplo de que
cualquier bodega que utiliza
gruastrilaterales es apto paraser
automatizado, sin modificar su
estructuray conunretornodela
inversion muy rapido.

< Video de este caso practico en mecalux.com.co/disalfarm >




El valor ainadido de Mecalux:

Maximaseguridad
Todos los productos estdn adaptadosalas normativas vigentes
encualquier parte delmundo.

Vanguardiatecnoldgica
Mecalux utiliza los programas de calculo e implantacion de bodegas
mas avanzados del mercado.

Calidad diferenciadora
Mecalux harealizado miles de ensayos para conocer las caracteristicas E@l
realesylos comportamientos de los materiales utilizados.
Certificaciones: ISO9001-11SO14001- OHSAS 18001

Servicioposventa

Mecalux poneadisposicion detodossus clientesunservicio de asistencia
posventa paralarevisiondelainstalaciony de asesoramiento encasode
modificaciones, desperfectos oampliaciones delabodega.

¢DESEA MAS INFORMACION SOBRE NUESTROS PRODUCTOS?
SOLICITE PRESUPUESTO SIN COMPROMISO

Entre en nuestra web mecalux.com.co

®) 57 1 488 1803 info@mecalux.com.co
MECALUX COLOMBIA,S.A.S.
BOGOTA CALI
Avda.ElDorado #68C - 61- Of. 231 Cra.29B#10-340-Bodega9
Bogota DC Acopi, Yumbo, Valle del Cauca

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo
Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Croacia - Eslovaquia - Eslovenia
Espaia- EE. UU. - Francia - Italia - México - Paises Bajos - Polonia - Portugal - Reino Unido - Rumania - Turquia - Uruguay





