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Almacén automatico capazde
absorber el ritmo de produccion S

Grupo Envases, lider mundial en soluciones de embalaje, automatiza sualmacenaje

digitalizala gestion de productos terminados.
ydig & P RETOS

Pais: Espafia | Sector: packaging - Agilizar elalmacenaje de las tapas de
hojalata que salen de produccion.

e Optimizarel espacio de almacenaje
para afrontar con solvencia elaumento
enelritmo de produccién
yloscambios enlademanda.

« Digitalizar|la gestiondelos productos
terminados que se envianalosclientes.

SOLUCIONES

* Sistema Pallet Shuttle automati-
co contranselevador.

* Software de gestion Easy WMS.

* Transportadores automaticos
para palets.

BENEFICIOS

* Almacenajey expedicién automatica
de 160 paletsdiarios contapas de
alumnio procedentes de produccion.

* Capacidad paraalmacenarde forma
robotizada 3.196 palets en poco mas
de1.400m?2

* Controldelos productos terminados
entiemporeal graciasalaintegracion
de Easy WMS conelERPSAPdela
compania.
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Grupo Envases es lider mundial en soluciones
deembalajeyunadelascompafias mas
relevantes de México, donde desarrolla
suactividad enmasde treinta plantas
productivas. La compafia ofrece unaamplia
gamade productos de packaging, desde
botellasy frascos hastatapasy cierres,
diseflados para satisfacer las necesidades de
envasadode susclientesensectorescomola
alimentacion o el quimico.

» Plantas de produccion: 84
» Equipo profesional: +3.000 personas

» Presenciainternacional: América, Europa
y Asia

Optimizarelalmacenaje de productos termi-
nadosy agilizar la distribuciéon de mercancia
cadavez queuncliente haceunpedidoes
indispensable paraalcanzar el éxitoenlaca-
denade suministro de cualquier fabricante.
EnLaRioja (Espafa), Grupo Envases fabrica
y comercializa tapas de hojalata paraempre-
sas delsector delaalimentacion.

La compania, que comercializa sus produc-
tos en Espafabajo elnombre de Envases
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Universaleslbérica, estdinmersaenuna
estrategia de digitalizaciony automatizacion
detodoslos procesos. Suobjetivo: brindar
unmejor servicioalos clientesy garantizar
lamaxima calidad delos productos. Para
Grupo Envases, lalogisticaesunaetapa
fundamental del engranaje empresarial. La
rapidezy laeficienciaenlas operativas del
almacénsondosrequisitosinseparablesen
unnegocio, sobretodoamedidaque el ritmo
de produccién vaaumentando.

JesusUnzueta, Vice President Cluster South,
explicalas necesidades quellevaronala
firma a transformar sualmacén: “Antes tenia-
mos lamercanciadirectamente apiladaenel
suelodelalmacén, porloque queriamosun
sistema que ofreciera mejores prestaciones
entodoslossentidos, desde un mayorren-
dimiento hasta unaprovechamiento dptimo
delespacio”. Lacompaniahaaprovechado
larenovacionde sualmacén paradigitalizar
las gestiones. “AlirseintensificAndose el

ritmo de trabajo, nos dimos cuenta de que
necesitdbamos tambiénun software capaz
deincrementar la productividad de nuestra
logistica. Buscdbamos un sistema que nos
proporcionase un elevado controly calidad
delainformaciéon”, afade Unzueta.

Tras barajar distintas soluciones, lacompania
contactd con Mecalux parainstalar el sistema
Pallet Shuttle automatico atendido porun
transelevador, un sistema de almacenaje por
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compactacion que haelevado la eficiencia
enelalmacénde Grupo Envases. Ademas

de optimizarlasuperficie paraampliar la
capacidad de almacenaje, lacompafiase ha
beneficiado de larobotizacién paraagilizary
llevar un control mas preciso de las entradas
y salidas de mercancia.

“Hemos optado porunsistemade almace-
naje automatico, ya que queremos mejorar
nuestralogistica. Larobdticaaumentala
productividad de nuestro almacénal acortar
eltiempoylos movimientos de los operarios
conlascarretillas. El resultado es muy sa-

tisfactorio:hemos optimizado el espacioy
mejorado laaccesibilidad a cadareferencia
almacenada”,comenta Unzueta.

Laempresatambiénhaimplementado el
software de gestién de almacenes Easy
WMS, encargado de controlarlagran
variedad dereferencias en stock y los movi-
mientos de mercanciaenelalmacénhastael
momento en que esta se expide. El sistema
distribuye lastapas de hojalataenlainstala-
cionseguneltipodereferencia, sus carac-
teristicasy rotacion. “La mayor ventaja que
nos haaportado estasolucidoneslacompleta

automatizacion de nuestros procesos logisti-
cos”,aseguraUnzueta.

Easy WMS se comunica de modo permanen-
teconel ERPSAP de Grupo Envases para
racionalizarla gestiondelos productosy
lograrlamaxima eficienciaenlos procesos
delalmacén. “Estamos encantados conel
software porque, alintegrarse con nuestro
ERP, podemos controlar todalainformacioén
relacionada con el stock”, agrega Unzueta.

Almacenaje automatico de tapas

de hojalata

“Elalmacén automatico haaportadonu-
meros ventajas anuestralogistica. De entre
todasellas, destacanelalza dela productivi-
dad, ladisminucién de errores, elincremento
delaseguridadyuncontroldelinventario
conmayor rapidez yrigor”, afirma Unzueta.

Elalmacénautomatico estd formado porun
Unico pasillode 76 mde longitud con estan-
teriasenamboslados. Miden7,5mdealtura,
concuatroniveles,y pueden alojar seis palets
en profundidadenuno deloslados del pasillo
yoncepaletsenelotro. Las estanterias maxi-
mizan la superficie delalmacén para obtener
lamayor capacidad de almacenaje posible:
3.196 paletsen pocomds de1.400 m?.

El Pallet Shuttle es un sistema de almacenaje
porcompactacion completamente automa-
ticoque se compone de un carro motorizado
capazde mover los palets por elinterior de
los canales de almacenaje con total auto-
nomia. “Cadadiarecibimosy expedimos
alrededor de 160 palets”, concretiza Unzueta.
Untranselevador para palets transportala
mercanciadesde las posiciones de entrada
delalmacén hastael canal de almacenaje
asignado por Easy WMS de Mecalux.

Almacény produccién bajo control
Unadelas prioridades de Grupo Envases era
que el software de gestion delalmacén se
integraraconel ERP SAP. Ambos sistemas se
comunican paraasegurar el buenfunciona-
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de Easy WMS con el ERP SAP
de Grupo Envases permite
controlar los productos
terminados entiemporeal

miento delas operativasy coordinarlos mo-
vimientos de mercancia desde que estasale
de producciényllegaalalmacénhastaque
se preparaparasudistribuciénalos clientes.
“Conladigitalizacion hemos optimizado
todoslos procesos de almacenaje, extraccion
y gestion del stock”, confirma Unzueta.

EIERP notificaconantelacionaEasy WMS las
tapas de hojalata que vanallegaralalmacén
procedentes de produccion parapoder
adjudicarunaubicacién con mayorrapidez.
Los productos llegan enfardadosy etiqueta-
dosdesde fabrica. Easy WMS losidentifica
enelmomentoenquecruzanel puestode
inspecciény, alavez, sevalidaquelos palets
cumplanlosrequisitos establecidos parasu
ubicacionenelalmacén.

Unavez quelos paletsllegados de pro-
ducciénsonintroducidos en el sistema,
Easy WMS asigna la estrategia de slotting
paracadaarticuloenbaseaunaseriede
cédlculos quetienenencuentaelnimerode
ubicacionesvacias, lareferenciay el nivelde
demanda.

Logistica digital paraunaindustria4.0
“Laautomatizaciény ladigitalizaciénde
operativas nosayudaaque cadadiasalgan
de nuestroalmacénun promedio de once
camiones conlos pedidos de nuestros clien-
tes”, celebraUnzueta.

Lalogisticaeslapiedraangular de estelider
mundial ensoluciones de envasesrigidos de
consumo. Gracias asu fiabilidad, laplanta
puede mantener la producciéon diaria, asi
como preparary distribuir los pedidosasu
extensared declientes. Elnuevo almacén au-
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tomatico ofrece la capacidad de almacenaje
y elrendimiento necesarios paraabsorber
elelevadoritmo de producciénde Grupo
Envases. La digitalizacion de operativas con
Easy WMS también hasido decisiva para
dinamizar las entradasy salidas de mercancia
debidoalacorrectaorganizaciondelos pro-
ductosyalaoptimizacion de movimientos de
los equipos automaticos.

Conestasoluciéonlogisticaintegral de
Mecalux, Grupo Envases cuentaconuna
cadenade suministro optimizada, capazde
satisfacerlas necesidades de sus clientes con
unservicio eficiente y preparada para afron-
tarlosretosdelaindustria 4.0.
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“Elalmacén automatico nos aporta numerosas ventajas a
nuestralogistica. De entre todas ellas, destacan el aumento de
la productividad, la disminucion de errores, el incremento de la
seguridad y un control del inventario mas riguroso. Ademas, la
implementacion de Easy WMS nos permite hacer un seguimiento mas
detallado de toda la informacion relacionada con el stock™.

Jesus Unzueta
Vice President Cluster South




