Solucidn integral en seis
almacenes a bajas temperaturas

Gestionar los procesos logisticos de alimentos abajas temperaturasimplicaunretoanadido: garantizar
la calidad preservandolacadenadefrio.Incarlopsa, empresaliderenlaproduccidony elaboracion

de productos carnicos porcinosen Espafa, haincorporado latecnologia mas moderna delmercado
entodossus procesoslogisticosafindeincrementarlaproductividady asegurar latrazabilidad de
lamercancia.Mecalux hasido su proveedor logistico de confianza, equipando seisalmacenesensus
plantasde Tarancony Corral de Almaguer (Espafa). Estasinstalaciones sobresalen porunaoperativa
automatica qgue hacontribuido alaexpansiondelncarlopsaalolargodelosultimosafos.

Pais: Espafia | Sector: alimentaciéony bebidas

Calidad por naturaleza
Incarlopsaesunaempresafamiliar que, des-
de quesefundd en1978, se haconvertidoen
unreferente enelsector carnicoenEspana.
ConsedeenTarancon (Cuenca)y once
centros productivos en Castilla-La Mancha,
Castillay Ledn, Andaluciay la Comunidad
Valenciana, la firma esta especializadaenel
procesado de productos porcinos frescos,
jamoén curado, embutidos ibéricos y salchi-
chascocidas.

Incarlopsa, que empleaamasde 3.600 per-
sonas, cerrd el ejercicio 2020 conuna
facturacion de 883 millones de euros, loque
representaunincremento del 4,7% respecto
al ejercicio anterior.

Desde hace mas de 40 afios, el compromiso
conlacalidaddel productoy conunmodelo
denegocioresponsable, sostenibleyalargo
plazo sonaspectosirrenunciables paraesta
compafia familiar,dondelapromociéndela
economiade proximidad desempefaun pa-
pel determinante para dinamizarlaactividad
entornoasusnucleos de produccion.
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Incarlopsa

Calidad por Naturaleza

BENEFICIOS

* Aumentode laproductividad:
Incarlopsadispone de unacadena
logistica capaz de afrontar con
eficienciauna producciénanual de
150.000 toneladas de productos
carnicos.

* Mayor trazabilidad: Easy WMS
hace un seguimiento de los alimentos
através delas distintas etapas que
superan, controlando cada detalle
sobre sus productos (dimensiones,
lote, peso, caracteristicas, fechade
producciény caducidad, etc.).

* Seguridad de lamercancia:
laautomatizacion garantizaun
transporte seguro de lacarne,ademas
de preservarlacadenade frio para
mantener susabory calidad.
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Lossistemasde
almacenaje automaticos
garantizanlacorrecta
manipulaciéondelos
productosy facilitan
eltrabajo delos operarios

Incarlopsacombinaelalcance econdmico
yambiental con una perspectivasocial.
Muestradeello fue el esfuerzorealizado por
lacompaniaenlasfasesiniciales delapan-
demiaconladonacién de material sanitario
y de proteccidn ahospitales, residencias de
ancianos, policias y ayuntamientos, asicomo
alimentos aentidades como laFederacion
Espafiolade Bancosde Alimentosy Cruz
Roja, entre otras.

Incarlopsay Mecalux: colaboracién
entre dosreferentes ensusector
“Estamos muy satisfechos”. Aside entu-
siasmado se muestra Victorino Carabantes,
director generalde IngenieriadeIncarlopsa,
cuando se le preguntaporelrendimiento
delos cuatroalmacenes que Mecalux ha
instalado enlaplantade Taranconylosdos
en Corral de Almaguer. Ambasinstalaciones
hansidorecientemente certificadas parala
produccién ecoldgica.

Larelacion entre ambas compafias seinicid
hace mas de 20 afios, conlainstalacionde
almacenes manuales que, conel pasodel
tiempoyaraizdelincesante crecimiento de
Incarlopsa, han dado paso asolucionesde
almacenaje de ultima generacion.

Durante ese tiempo, Incarlopsa haelegido
siempre a Mecalux como proveedor logis-
ticode confianza porque, en palabras de
Victorino Carabantes, “sus soluciones de
almacenaje siempreresuelven concreces
nuestras necesidades logisticas”.

Los seisalmacenes que Mecalux haequipa-
doparalncarlopsaposeendoscualidades
imprescindibles para estaempresa carnica:
automatizaciény trazabilidad. “Tenemosun
movimiento ininterrumpidoy controlado de
lamercancia”, afirma Carabantes. La auto-
matizacionllegadelamanodesistemasde
almacenaje robotizados para palets, mientras
que latrazabilidad, crucial cuando se trabaja
conalimentos, laproporciona Easy WMS, el
sistema de gestion de almacenes (SGA) de
Mecalux.

“Nuestro objetivo eraalmacenar unelevado
numero de palets en el menor espacio posi-
ble”, anade el director general de Ingenieria.
Los sistemas de almacenaje automaticos
aprovechan la superficie disponible para
aportarla mayor capacidad dealmacenajevy,
porende, reducir el consumo energético para
generar frio.

Carabantesresalta otroaspecto que hasido
fundamental alahoradealcanzar la excelencia
logistica: “El extraordinario servicio posventa
gue nos brinda Mecalux hace que la operativi-
dad denuestrosalmacenesroceel 99%”.

Seguridad: logistica de alimentos
Losalmacenesde Incarlopsadestacan por
su eficiencia, productividad, dinamismoy
seguridad alahorade manipularlosalimen-
tos. Paralograrlo, laempresahaapostado
poraplicartecnologiaatodos sus procesos,
desdelaproduccion hastaelalmacenaje,
pasando porlagestién.

Almacenaje: robotizacion

paraoperaren frio

Lacarnedebe mantenerse aunatempera-
turaidénea para garantizar subuenacon-
servacion. Por ese motivo, las cdmarasde
congelacionde Incarlopsaestdn construidas
con panelessandwich -elemento aislante
queevitaeltraspaso detemperaturaconel
exterior-, mientras que el suelo estd también
aislado para evitar condensaciones (forma-
cidénde hielo). Las cdmaras cuentan contodos



Incarlopsaen Tarancén

En Tarancén (Cuenca), se hallalasede corporativade Incarlopsay, asuvez, unade sus
plantas mas modernas en Espaia, en constante ampliaciény renovacion. Actualmente,
dispone de un matadero, una planta de envasadoy elaborado de carne fresca, una
deloncheadoyunsecaderodejamones. Enlineaconsuapuestaporpromovery
potenciar el desarrollo sostenible, laempresahainstalado seis tuneles de congelado
inteligentes que optimizan el consumo energético eincrementan la capacidad total de

congelaciondelacompaniaen120 toneladas.

Enlaplantade Tarancén, Mecalux ha participado en cuatro proyectos robotizados

donde sealmacenan cercade 8.500 palets.
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1. Almacén automatico
de palets a temperatura
refrigerada

Con capacidad para 1.994 palets
distribuidos en dos pasillos de 38,3 m

de longitud, alli se almacena el producto
terminado que se envia al cliente. Anexo
al almacén automatico, se han habilitado

dos camaras con atemperadores para
mantener 25.200 jamones a -20 °C.

Capacidad de almacenaje
1.994 palets
Dimensiones de los palets
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de los palets: 1.000 kg

Altura de las estanterias: 22,7 m

Longitud de los pasillos: 38,3 m
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2. Almacén automatico
en una camaraa
temperatura congelada

También destinado al producto terminado,
estd equipado con dos pasillos de 36,1 m
de longitud con estanterias de doble
profundidad y capacidad para un maximo
de 2.352 palets. En cada pasillo, separados
por una pared a fin de mantener mejor el
frio, un transelevador introduce y extrae
la mercancia de sus ubicaciones
de forma automatica.

Capacidad de almacenaje
2.352 paletes
Dimensiones de los palets
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de los palets: 1.000 kg

Altura de las estanterias: 20,2 m

Longitud de los pasillos: 36,1 m

3. Almacén automatico
autoportante

Estd compuesto por cuatro pasillos de
50 m de longitud y 26,5 m de altura: tres
de ellos a temperatura congelada (-30 2C)
para producto a la espera de ser enviado
a las lineas de procesado, mientras
que el cuarto trabaja a temperatura
ambiente y almacena material auxiliar.
Este almacén, de estructura autoportante
y conectado con produccion mediante
transportadores, presenta una zona de
entrada y salida de palets en ambos
extremos de las estanterias.

Capacidad de almacenaje
3.348 palets

Dimensiones de los palets
800/1.000 x 1.200 mm

Peso max. de los palets: 1.200 kg

Altura de las estanterias: 26,5 m

Longitud de los pasillos: 50 m

4. Almacén con
el sistema Pallet Shuttle
semiautomatico

Se han instalado tres bloques de
estanterias de 9,2 m de altura que
dan cabida a 752 palets con producto
terminado. Es un sistema de almacenaje
por compactacién que opera a una
temperatura controlada de entre -18 y
-22 °C. La mercancia se gestiona segun el
criterio LIFO (last in, first out) en dos de
los bloques de estanterias y con
el criterio FIFO (first in, first out)
en el tercer bloque.

Capacidad de almacenaje
752 palets

Dimensiones de los palets
800 x 1.200 mm

Peso max. de los palets: 1.200 kg

Altura de las estanterias: 9,2 m

Longitud de los pasillos: 22 m



Incarlopsa en Corral de Almaguer

En Corralde Almaguer (Toledo), lacompafia posee uno de los secaderos de jamones mas
grandes delmundo, con una capacidad de producciénanual de 4,25 millones de piezas.

Alli, Mecalux también ha puesto en marcha dos almacenes automaticos: unoenunade sus
cdmarasde congelaciéony otroenunacadmararefrigerada. La capacidad global de ambos

almacenes esde 6.560 palets.

Enelcentrodelncarlopsaen Corral de Almaguer se preparan cercade 200 palets diarios.
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los equipos derefrigeracion necesarios:
compresores, condensadores, valvulas de
expansiony evaporadores.

En el exterior de las cdmaras, se hainstala-
doun SAS (Security Airlock System). Esta
precdmara se compone de dos puertas
rapidas (unadeellasdaalacamaraylaotra
alexterior) que nuncaestanabiertasalavez.
Lafuncionde este sistema es evitar cambios
bruscos detemperatura, pérdidasdefrioy
condensaciones.

Por ultimo, elhecho de apostar por sistemas
de almacenaje automaticos no solo garantiza
lacorrectamanipulaciéondelos productos,

5. Almacén automatico
a temperatura congelada

Mide 22,5 m de altura y estd compuesto
por dos pasillos de aproximadamente
70 m de longitud donde se almacenan

4.448 palets a una temperatura de -20 °C
con producto pendiente de procesar en
las lineas de produccién. Ambos pasillos,

unidos por una lanzadera, estan separados
por una pared a fin de mantener mejor
el frio en cada pasillo.

Capacidad de almacenaje
4.448 palets

Dimensiones de los palets
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de los palets: 1.000 kg

Altura de las estanterias: 22,5 m

Longitud de las estanterias: 71 m

sino que también facilita el trabajo de los ope-
rarios, simplificando las tareas y permitiendo
gue sean mas efectivos enaquellasenlas que
sonindispensables: “Nuestro equipo esta
acostumbrado atrabajarenunalmacénauto-
matico, lo que lesayudaaoperar con fiabili-
dady eficacia”, afirma Victorino Carabantes.

Gestion: Easy WMS

Losalmacenesde Incarlopsaestdn dota-

dos delsistema de gestion de almacenes
Easy WMS afinde dirigir todos los movimien-
tosdelamercancia(entradas, almacenajey

expediciones)y ofrecer unatotal trazabilidad.

“Estoy seguro de que no explotamosniel
50% del potencial de Easy WMS, peroa

6. Almacén a temperatura
refrigerada

Es ligeramente mas alto (24,4 m), pero
de menor longitud (41,9 m), y trabaja a
0,2 °C. Con capacidad para 2.112 palets
con producto terminado, su operativa es
practicamente igual a la del almacén de
congelacién: dos pasillos de almacenaje
conectados entre si por una lanzadera.
En este caso, los dos pasillos no estan
separados por una pared.

Capacidad de almacenaje
2.112 palets

Dimensiones de los palets
800/1.000 x 1.200 mm
Peso max. de los palets: 1.000 kg

Altura de las estanterias: 24,4 m

Longitud de los pasillos: 41,9 m

nosotros nos basta sobradamente, tanto para
controlarlamercanciacomo paraintercam-
biarinformacion con nuestro JD Edwards”,
declara Victorino Carabantes.

Desdeelmomentoenquelleganalalmacén,
Easy WMS clasificalos articulos por lotes,
utilizando algoritmos para asignar una ubi-
cacidnapropiadaacadapalet. El controlde
lamercanciaque ejerce Easy WMS es total,
proporcionando informacion entiempo real
sobre el estado del stock. Este SGA conoce
todoslos detalles sobre los productos como,
porejemplo, dimensiones, lote, peso, caracte-
risticas, fecha de producciony de caducidady
controles deinspeccion que hasuperado.



“Me gustaria destacar la seguridad y el control de la mercancia
que hemos obtenido automatizando nuestra cadena logistica.
Porunlado, hemos elevado la seguridad de nuestros operarios y de
nuestras instalaciones. Por el otro, el control que tenemos ahora nos
permite saber con certeza la cantidad y la localizacion de nuestros
productos. Gracias a la automatizacion, el porcentaje de error
humano en el control del stock ha desaparecido por completo”.

Victorino Carabantes
Director general de IngenieriaenIncarlopsa

Latrazabilidad que aporta Easy WMS es
esencial paraunaempresade alimentacion
como Incarlopsa, porque le ayudaaidentificar
yllevar un control estricto de las caracteristi-
casdelosproductosy detodaslas fases que
atraviesan hasta que se entreganal cliente.
Asi,disminuyenloserroresy se asegurael
cumplimiento delos estandares de higiene.

Logisticaintegral en pro
delaproductividady laseguridad
“Conlosalmacenes automaticos de Mecalux
hemos mejorado el control del stock,
optimizado lasuperficie de almacenajey,
sobretodo, reducido el uso de equiposde
manutencién manuales. El resultado ha sido
un crecimiento neto delaproductividadyla
seguridad”, comenta Victorino Carabantes.
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Incarlopsadispone de unacadenade sumi-
nistro altamente competitiva gracias,engran
parte, alaeficiencialogisticadelosalmace-
nes de Mecalux.

Ademads, ahoralaempresatiene mayor ca-
pacidad dereaccion frente alos cambios de
lademanda, manteniendo entodo momento
lacalidadyelsabordelacarne.“Somos
unaempresainnovadoraen nuestro sector,
sinmiedo alaautomatizaciony quelleva
invirtiendo en almacenes automaticos desde
hace 20 afios. Afortunadamente, seguimos
creciendoafotrasafoy, sinduda,vamosa
seguir confiandoen el futuroenlassolucio-
neslogisticas automatizadas de Mecalux”,
afirmael director general de Ingenieriade
Incarlopsa.
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