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Almacén flotante con barriles
de whiskey en el rio Misisipi INGRAM

O.H.Ingram River Aged duplicalacapacidady elrendimiento de su

almaceén flotante conun exclusivo sistema de estanterias para barriles. e

Pais: Estados Unidos | Sector: alimentaciéony bebidas * Incrementar la capacidad de
almacenaje de barrilesbourbony
whiskey rye en una barcaza flotante.

e Agilizar las operaciones de cargay
descargade los barriles.

SOLUCION

- Estanterias compactas parabarriles.

BENEFICIOS

* Aumento del135% en la capacidad
de almacenaje de barriles.

* Numero de barriles cargados por
horaduplicado.
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O.H.Ingram River Aged esunaempresa
dedicadaalaproduccion de whiskey bourbon
y whiskey rye reconocida por sumétodo Unico
de envejecimiento del whiskey en barriles que
navegan en barcazas sobre el rio Misisipi. Esta
técnicaseinspiraenlas practicas histéricas
de envejecimiento del whiskey, cuando los
barriles eran transportados por el rio,lo que
permite que el movimiento, latemperatura
ylahumedadinfluyanenel procesode
maduracion. O.H.Ingram River Aged ha
revivido estatradicion, lo que ha contribuido a
surapido crecimientoy reconocimientoenla
industria del whiskey bourbon.

» Fundacién: 2015
» Barrilesalmacenados porbarcaza: 4.000

Lafamilia OrrinHenry “Hank” Ingram ha trans-
portado mercancias por el rio Misisipi durante
cincogeneraciones, desde que empezd atras-
ladartroncos derobleen1857. Amedidaque
laindustria del whiskey bourbon crecia, el rio
fue sustituido por métodos de transporte mas
econdmicos.HankIngram, CEO delacompa-
fiia, quiso saber siaun era posiblerecuperarla
magiadelos primeros barriles de whiskey que
completaronsuprocesode elaboracionen
elrio. Asi,los almacenes flotantes de barriles
de O.H.Ingram River Aged han devuelto el
whiskey bourbon a susraices, cuando su sabor
se suavizaba en el Misisipi. “Comenzamos con
seis barriles enunabarcaza flotante como
pruebayyatenemos4.000 barriles enveje-
ciendoenelrio”, explicaHank Ingram.

Interlake Mecalux y susocioHenry A. Petter
Supply disefaronlasoluciéon de almacenaje
ideal paraque O.H.Ingram River Aged equi-
parasusalmacenes flotantes. “El sistema

de estanterias para barriles tieneun doble
propdsito: optimizar la capacidad de almace-
namientoy permitir un mayor flujo de aire por
entrelasbarricas, lo que contribuye al proceso
de maduracion. Petter Supply recomendd
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Interlake Mecalux para este proyecto “debi-
doasuconfiabilidad y experiencia en otros
proyectos de destilerias”, dice Ingram.

Duplicarlacapacidad

y elrendimiento através del diseiio

En 2018, antes de ponerse en manos de exper-
tos, lacompafia construyd un primer almacén
flotante. Sinembargo, en él se infrautilizaba el
espacioy soloeracapazdealmacenar1.700
barriles.En2022,0.H.Ingram River Aged
fabricé unanuevaversioninvolucrandoa

Interlake Mecalux en el disefio. “Lacreacion
deunsistema de estanterias para barriles de
whiskey bourbony whiskey rye dentro deuna
estructura flotante fue todo unreto, perolos
resultados han merecidolapena”, constatael
CEOdelaempresa.

Lanuevaembarcaciéncuentaconunaen-
treplanta que optimiza el espacio disponible.
“Conelmismotamafio de barcaza,ahora

podemos almacenar cercade 4.000 barriles”,

comentalngram.

Laentreplantanosolo hapermitidoaumentar
enunl135% lacapacidad de almacenaje, sino
gue también ha duplicado el rendimiento
delasoperativas: “Nuestra velocidady se-
guridad paracargar barriles han mejorado
significativamente”, reconoce Ingram. Gracias
alnuevosistema de estanteriasy alas modifi-
caciones aplicadasalabarcaza, O.H.Ingram
River Aged hapasado de cargar 30 barriles
porhoraa 70, utilizando dos camionesy una
rampa. El sistema de almacenajeinstalado
estd pensado paraacompanar el crecimien-
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to delacompafia. “A medida que nuestro
whiskey bourbon ha ganado popularidad,
tambiénlohanhechonuestras necesidades
dealmacenamiento. Lasoluciondisefiada por
Interlake Mecalux nos ayudaraahacer crecer
nuestras operaciones de forma sostenible”,
afirmalngram.

Ellayout delas estanterias consiste enun pa-
sillo central con cinco barriles de profundidad
acadalado. “Utilizamos cada metro cuadrado
delabarcazaparaestanterias. Laexperiencia
de Interlake Mecalux fue crucial para perfec-
cionary conseguir lasolucién logistica defini-
tiva”,asegurael CEO delacompafia.

Beneficios de lamaduracién

del whiskey enelrio

SegunlIngram, almacenar whiskey en barricas
dentro de unalmaceén flotante aporta multi-
ples ventajas. “O.H.Ingram River Aged es el
Unico whiskey delmundo que pasatodasu
vidaen el rio Misisipi. El tiempo de exposicion
almicroclimay lahumedad delrio, junto con
sumovimiento constante, generanunainte-
raccidonunicaentreelrobleylabebidaespiri-
tuosa querealzalaexclusividad de nuestros
productos”, revelalngram.Elprocesoesel
siguiente: los operarios carganlos barriles en
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labarcazamedianteunsistemaderampasy
elevadores. Unavezsituadas enlas estante-
rias, las barricas se dejanenreposo durante
suciclodevidaparaque el movimiento del
rio, labrisa constantey el solhaganelresto.

“Después de cuatroafos, tomamos muestras
de cadabarrica paradeterminar siel conteni-
doestalisto paraserembotellado o sinecesita
envejecer durante mastiempo. Nuestras
barricas mas antiguasllevan ocho afios
almacenadas. Lamaduracionenbarrilrepre-
sentamas del 50% del sabor de un whiskey en
botella, lo que convierte nuestrasinstalacio-
nesenun valor diferencial en estaindustria”,
confirmalngram.

Whiskey que envejece

en el rio Misisipi

Ladilatadaexperiencia de Interlake Mecalux
personalizando sistemas de almacenaje,
unidaalalargatrayectoriadeHenry A. Petter
Supply en proyectos relacionados con destile-
rias, resulté ser lacombinacion perfecta para
O.H.Ingram River Aged.

Lacompaiiahaconseguidounsistemade
almacenaje quele hapermitido duplicar
sucapacidady rendimiento, al tiempo que

garantizaunamanipulacién segurade lamer-
canciay preservalacalidad del producto. “No
existe un manual para envejecer whiskey en el
rio, porlo quelovamos ‘escribiendo’ sobre la
marcha, buscando mejoras con cada nuevo
diseflo de nuestras barcazas. Ahora estamos
enlaterceraversiony no podriamos estar mas
satisfechos con surendimiento”, constata
Ingram.

Elsociode Mecalux Henry A. Petter Supply
también estd encantado conlacolaboracién
de O.H.Ingram River Aged: “Como especia-
listaenalmacenamiento desde hace 35afos
y orgulloso habitante de Kentucky, disfruto
especialmente delos proyectos enlaindustria
delbourbon.Hank Ingramesunadelascaras
masinnovadoras del sector. Sitodos los clien-
tesfuerantanagradables como él, continuaria
trabajando otras tres décadas”, concluye
Brian Dowell, especialista enalmacenaje.
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Las estanterias han aumentado
enun135% la capacidad

y handuplicado el rendimiento
delas operativas




