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Eloperador 3PL Verlhac Logistique automatiza sulogisticacon

el sistema Pallet Shuttle contranselevador. RETOS
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Pais: Francia | Sector: transporte y operadores logisticos L q.i'g'r:h T « Construir unalmacén automatico en
o e un espacioreducidoy conunaaltura

limitada.

¢ Instalar una solucion que agilice
elmovimiento de mercancia.

* Implementar un software capaz de
realizar el seguimiento del stocken
tiemporeal.

SOLUCIONES

« Sistema Pallet Shuttle automatico
contranselevador.

* Software Easy WMS de Mecalux.

« Estanterias colocadas enun foso
de 2 metros de profundidad.

BENEFICIOS

* Movimiento constantedela
mercancia gracias alarobotizacion.

* Optimizacion del espacio:
2.240 paletsen 900 m2.

* Control del estado de 140 referencias
entiemporeal.
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Verlhac Logistique esun operador 3PL

que proporcionaservicios de almacenajey
transporte acompafias detodoslos sectores
industriales. Laempresaposee 33.800 m?
enFranciadedicadosalalmacenajey donde
gestionalos productos de susclientes.

» Afo de fundacion: 1957

» N?de almacenes: 5

» Superficie total de almacenaje: 33.800 m?
»N2de empleados: 70
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dComo optimizarlaalturade unalmacén
cuando no se pueden superar unas deter-
minadas dimensiones? El operador 3PL
Verlhacrespondié a esteretologisticocon
la colaboracién de Mecalux. Lacompanhia ha
estrenadounnuevoalmacénde1.024 m?en
Cahors, al sur de Francia, donde gestionalos
productos de uno de sus principales clien-
tes: ANL Packaging, fabricante de envases
plasticos termoformados.

Durante la fase de montaje y mientras
Verlhac Logistique buscabala mejor solucion
dealmacenaje pararesolver sus necesidades
logisticas, setopd conuninconveniente: El
almacén se hallamuy préoximo aun aerédro-
moy las dimensiones del edificio no podian
superarlos10 metros dealtura.La propues-
tade Mecalux fueingeniosay eficiente.
“Colocoelalmacénenunfosode2metros
de profundidad paralograrlacapacidad de
almacenaje que necesitdbamos, respetando

lanormativa en cuanto alaaltura del edificio”,
afirma Michel Verlhac, presidente de Verlhac
Logistique.

Enlos ultimos anos, ANL Packaging haau-
mentado suritmo de produccidn. Ante este
escenario, Verlhac explicaque el nuevo alma-
céndebiaapoyar su crecimiento: “Teniamos
que dar cabidaal mayor nimero de produc-
tosenelminimo espacio posible”. Ademas de
optimizar el espacio, las necesidades logisti-
casde Verlhac Logistique también pasaban
pordisponerde unasolucién que garantizara
unminimo de movimientos por hora porque,
segunel presidente, lacompafia debiaestar
preparada para “afrontar lallegada de mas
productosy laexpedicionde unnimero
creciente de pedidos”.

Pallet Shuttle automatico:

agilidad enun espacio optimizado
“Alponeren marchaelnuevo almacén,
nuestra prioridad eraabsorber elaumento de
laproduccionde ANL Packaging,asicomo
agilizarlaentraday salida delamercanciaen
elmomento oportuno”, sefala Verlhac.

Ambas empresas trabajan literalmente

codo concodo. ANL Packaging tambiénha
inaugurado unalmacénjusto enfrente del
edificiode Verlhac Logistique para que las
dosinstalaciones puedan coordinary agilizar
ladistribucién delamercancia. Paraambos
proyectos, las compafias hanrecurrido al
mismo sistema de almacenaje de Mecalux: el
Pallet Shuttle automatico.

“Mecalux nos propuso el sistema Pallet
Shuttle automatico con transelevador por-
que estasolucién aprovechala superficie dis-
ponible sin perder dinamismo enlos flujos de
mercancia”, afade el presidente de Verlhac
Logistique. Este sistema es completamente
automatico. El carro motorizado se encarga
de mover los palets porelinterior delos cana-
les de almacenaje con totalautonomia. Por

el pasillo de almacenaje, untranselevador
bicolumna ejecutalos movimientos desde las

Elalmacén automatico
se ha construido en
unfoso de 2 metros

de profundidad afinde
respetarlaaltura maxima
qgue marcalanormativa

posiciones de entraday salidadelalmacén
hasta cualquier canal de almacenaje, siguien-
doentodomomentolasindicaciones del
software de Mecalux.

Elalmacénautomatico, equipado condos
bloques de estanterias de 10 metros de
altura, proporcionaunacapacidad de alma-
cenajede 2.240 palets en aproximadamente
900 m? Igualmente, las ubicaciones se han
personalizado con el propdsito de poder
almacenar dos medidas de palets de hastaun
maximo de1.000 kg por cadauno deellos.

“Estamos satisfechos con el sistema

Pallet Shuttle automatico. Gracias a esta
solucion100% robotizada hemos ganado en
rapidez, precisiéony seguridad enlas tareas
dealmacenaje delos productos de nuestro
cliente”, comenta Verlhac.

Gestion mas eficiente

Verlhac Logistique también hainstalado el
software de gestion de almacenes Easy WMS
de Mecalux paracontrolar elinventarioen
tiemporeal dentro delalmacénautomatico.
“Queriamosun programa que hicieraun
seguimiento de los movimientos de los pro-
ductosydirigieratambiénlas operativas que
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“Elsistema Pallet Shuttle automatico es la solucion que
necesitabamos para optimizar el espacio y obtener
una mayor capacidad de almacenaje. Ademas, al contar
con una operativa completamente automatica, hemos
asegurado un flujo constante de entradas y salidas”.

Michel Verlhac
Presidente de Verlhac Logistique

se efectlian ennuestroalmacénautomatico”,
expone el presidente.

Elsoftware de Mecaluxidentificacada
producto alllegar alalmacén automatico.
Paraello, el puesto deinspeccidnde entradas
instalado alinicio del circuito de transporta-
doreslee automaticamentelaetiquetaconel
codigode barras quelleva cada palet. Allise
verifica que el palet correspondaconelqueel
ERP (software integrado de gestionempre-
sarial) ha notificado previamentey se com-
pruebanlas dimensionesy el estado. Acto
seguido, Easy WMS hace una serie de calcu-
losteniendo en cuenta el nimero de huecos
vacios, lareferenciay el nivelde demanda
paraasignarunaubicaciondentrodelas
estanterias. Es entonces cuandointerviene
larobotizaciény, mediante transportadores,
eltranselevadory el carro Pallet Shuttle, se
trasladaautomaticamente el palet hastala
ubicacion correspondiente.

“Las operativas delalmacén automatico
tenian que ser perfectas, porloqueera
indispensable que el software de gestién

se comunicaraconnuestro ERP”, afirma
Verlhac. Los dos sistemas se hanintegrado
paraintercambiarinformaciéony datos sobre
elestadodelalmacény las necesidades del
negocio como, por ejemplo, los articulos que

vanallegaralalmacénolos pedidos que ha
solicitadounclientey que hay que expedir
cuanto antes.

Unavezalmacenadoslos palets, el software
de gestidn puede conocer el estadode
todalamercanciaentiemporeal einformar
alERP de Verlhac Logistique. Alahorade
expedirlos palets, el ERP vuelve a avisar

al software de Mecalux delos palets que
necesita paraque este gestionelaordende
extraccidondelos mismosenfuncidndela
ruta de transporte del pedido solicitado.

Personalizado al milimetro
Eloperador 3PL Verlhac Logistique se ha
beneficiado de unasolucidén de almacenaje
personalizada porMecalux conlaqueha
obtenido la capacidad de almacenaje que
necesitay,alavez, cumpliendolasnorma-
tivas establecidasenlazonaencuantoala
altura del edificio.

Lacompaiiahaaprovechado las ventajas
gue aportanlaautomatizaciéonylacom-
pactacion paramodernizar sulogisticay
mejorar el servicio que prestaasusclien-
tes. Gracias alaautomatizacion, Verlhac
Logistique ahoracuentaconunacadenade
suministro flexible y preparada para afrontar
los retos futuros.



